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以冷态、中性、柔软和及时为核心，建立覆盖日常清洁、严苛环境、表面处理、损伤处置与存放的护
理方法。

适用范围 LSW 锻造铝合金轮毂的一般客户指导

发布日期 2026 年 8 月

重要说明 不构成任何具体车型、改装方案或工程批准
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使用说明与目录
先识别表面�再选择护理方法
LSW 锻造轮毂可能采用喷粉/喷漆、透明涂层、拉丝/机加工后罩光、阳极氧化或抛光等不同表面。清洁剂、抛光剂
和修补方式不能通用。无法确认表面处理时，仅使用清水、软质工具及经确认适用于该表面的 pH 中性汽车清洁剂，
并先在不显眼处试用。
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05 划伤、腐蚀、漏气与停用检查 7

06 拆下清洁、存放与护理记录 8-9

适用范围
本手册面向 LSW 锻造铝合金轮毂的外观与基础状态维护。它不替代轮胎、气门/TPMS、制动系统、车辆或具体表面工艺的
专用说明，也不构成特定车型、用途或修复方案的工程批准。

护理目标
及时去除刹车粉尘、道路盐分、泥沙和污染物，减少表面划伤与腐蚀扩展；同时通过清洁过程发现裂纹、变形、紧固件异
常和持续漏气等安全问题。
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01���护理原则、频率与标准清洁

冷态���中性���柔软���及时
建议频率

使用环境 建议节奏 重点

一般城市/公路 视污染程度定期清洗；日常洗车时同步检查。 刹车粉尘、沥青点、气门与紧固件区域。

多雨、泥沙或施工路段 明显污染后尽快冲洗；不要让泥沙长期干结。 先充分预冲，避免干擦造成细划痕。

冬季融雪盐 / 沿海海盐 接触后尽快以大量清水彻底冲洗；高暴露期提高频
率。

轮辋内桶、辐条背面、气门、座孔周围及排水死角。

赛道、山路或高制动负
荷

完全冷却后清洁；每次活动后检查。 高温刹车粉尘、配重、轮胎与热损伤迹象。

长期停放 入库前彻底清洁、冲净并干燥；存放期定期目检。 水分、盐分、化学品残留与轮胎状态。

标准七步清洁
01��完全冷却

停车后等待轮毂和制动部件恢复至环境附近温度。热表面会让清洁剂过快干燥，并可能造成斑痕或涂层受损。

02��预冲浮尘
用大量清水从上到下冲掉砂粒、盐分和松散刹车粉尘。保持合理距离与角度，避免高压水直射气门/TPMS、密封边缘
或受损涂层。

03��确认产品
使用标明适用于铝合金轮毂和该表面处理的 pH 中性汽车清洁剂，按标签稀释。先在不显眼处测试。

04��柔软接触
使用干净的超细纤维手套/布或软质非金属刷。为车身和轮毂分开工具，避免夹带砂粒。

05��分区清洁
从轮面到辐条、内桶、气门和座孔周围逐区进行。保持表面湿润，不让药剂在表面干燥。

06��彻底冲净
以大量清水去除所有清洁剂和松动污染物，尤其注意内桶、辐条交界和螺母孔。

07��柔软干燥
用干净柔软的超细纤维布吸干或用经过滤、低风险的空气辅助排水；随后目检异常。
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02���禁忌化学品、工具与作业方式

洗得快�不等于洗得对

01 跳动

02 接触面

03 复检记录

清洁后的检查闭环 · 表面、轮辋、接触面与记录

禁止或避免

类别 不要使用�/�不要这样做 原因

强腐蚀化学品 强酸、强碱、含氢氟酸/氟化物的轮毂清洁剂，以及成分不明
的高强度清洁剂。

可腐蚀铝材、涂层、紧固件与气门，造成变色、起
泡或点蚀。

溶剂与家用化学品 汽油、稀释剂、刹车清洁剂、烤箱清洁剂、漂白剂等直接用于
轮毂表面。

可能溶胀、软化或破坏涂层与密封材料。

研磨工具 钢丝刷、钢丝绒、百洁布、砂纸、硬质金属刮片、脏污刷具。 划伤罩光/涂层并嵌入异物，暴露铝材。

热态清洗 制动后立即喷水或喷药；在阳光暴晒/热表面上让药剂干燥。 增加热冲击、斑痕和不均匀化学反应风险。

不受控高压 喷嘴过近、直射气门/TPMS、胎唇密封处、石击破损或起皮边
缘。

可能把水和药剂压入敏感区域或扩大涂层缺口。

自动洗车轮毂刷 不清楚刷毛和药剂状态时依赖轮毂轨道/刷。 硬刷、污染物和强清洁剂可能刮伤表面。

不要混合化学品
不同清洁剂混用可能产生危险反应或不可预测的表面损伤。始终阅读安全数据/标签，佩戴所需个人防护，避免在密
闭空间作业，并把产品远离儿童与火源。

高压水的安全边界
高压设备仅用于辅助去除松散污染，并应遵循设备、车辆与轮毂相关说明。使用宽扇形、合理距离和斜角扫过；一旦发现
涂层起皮、石击破口、气门老化或胎唇密封异常，应停止高压冲洗并先检修。



轮毂护理手册 · LSW-CG-02

一般指导 · 非具体车型工程批准 05

03���冬季、海盐与严苛环境

盐分最怕“留在看不见的地方”
道路融雪盐与海盐会吸湿并在缝隙、辐条背面和内桶长期停留。与刹车粉尘、泥沙和涂层破损结合后，腐蚀风险显著增加。
护理重点不是更强的药剂，而是更及时、彻底的清水冲洗和干燥。

高暴露期行动清单
●  每次明显盐水、海雾、海滩道路或融雪盐暴露后，待轮毂冷却，尽快以大量淡水冲洗整只轮毂。

●  转动或拆下车轮（由专业人员操作）以清洁内桶、辐条背面、轮辋凸缘、气门根部和紧固件凹位。

●  使用 pH 中性产品完成接触清洗并彻底冲净；避免让含盐水或清洁剂自然风干。

●  擦干后检查白色粉化、黑色点蚀、涂层鼓泡/起皮、紧固件锈蚀、气门腐蚀和胎唇附近漏气。

●  如要使用保护产品，只选明确兼容该表面处理、轮胎与制动环境的非研磨产品；不得涂到轮胎胎面、制动盘、制动片、
安装接触面或螺母/螺栓座。

冬季换装与拆下存放
拆下轮毂前记录位置、方向和外观。入库前去除盐分和刹车粉尘，彻底干燥，并检查内外两面。任何持续漏气、裂纹、弯
曲、座孔损伤或异常腐蚀应在下次使用前由专业人员评估。

制动高温后
山路、赛道或制动拖滞后，轮毂可能远高于环境温度。不要立即冲水或喷清洁剂。先安全停车、排除制动故障并充
分自然冷却；如出现变色、烧焦气味、轮胎热损伤或气门异常，停用检查。

严苛环境快速记录

日期 暴露类型 已冲洗/清洁 异常与后续

____________ 融雪盐 / 海盐 / 泥沙 / 高温 □ 是 □ 否 ________________________

____________ 融雪盐 / 海盐 / 泥沙 / 高温 □ 是 □ 否 ________________________

____________ 融雪盐 / 海盐 / 泥沙 / 高温 □ 是 □ 否 ________________________
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04���不同表面处理的护理

表面不同�边界也不同

涂层 拉丝 + 罩光 阳极 / 特殊色 裸铝 / 抛光

表面处理分类示意 · 具体成品工艺以订单与产品标识为准

表面类型 日常护理 特别禁忌�/�提醒

喷粉 / 喷漆 / 透明涂层 冷态清水预冲 + pH 中性洗车液 + 柔软工具；彻底冲净
并擦干。

不得研磨抛光、使用强溶剂或“切削型”去污剂；
涂层缺口应尽快评估，避免水分向边缘扩展。

拉丝 / 机加工纹理 + 透明
罩光

按涂层表面护理；顺纹轻柔操作，避免局部重擦。 不要用金属抛光膏消除纹理内污渍；它可能磨穿罩
光并改变纹路和光泽。

阳极氧化 仅用温和、中性且明确兼容阳极氧化铝的产品，短停
留、充分冲洗。

酸碱和研磨会造成不可逆褪色、发花；不要尝试局
部抛光“补亮”。

裸铝 / 抛光面（无透明涂
层）

仅在确认无涂层后使用适用于汽车铝材的非研磨或低
研磨护理品，并遵循产品说明。

金属抛光剂绝不可用于有涂层或阳极氧化表面；避
免污染胎唇、安装面、座孔和制动部件。

哑光 / 缎面 / 特殊色 使用不增亮、不含蜡/填料残留、明确适用于哑光表面
的中性产品。

不要用抛光剂、增亮蜡或局部强力擦拭，否则易出
现永久亮斑。

无法识别 只做冷态清水预冲、pH 中性温和清洗和柔软干燥；先
小面积测试。

在获得 LSW/经销商书面确认前，不使用抛光、去
铁粉、除沥青或涂层修复产品。

保护剂与镀膜
保护产品可能改变光泽、摩擦、后续修复与质保判断。使用前确认其适用于该表面和车辆工作温度，并严格避开轮毂安装
面、中心定位面、螺母/螺栓座、螺纹、轮胎胎面、制动盘与制动片。若表面已有起泡、剥落或腐蚀，不要用镀膜掩盖，应
先检查。
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05���划伤、腐蚀、漏气与停用检查

先判断结构�再处理外观
轻微外观损伤和结构损伤可能在早期看起来相似。清洁后使用良好照明检查轮面、辐条根部、轮辋内外缘、胎唇座、安装
面和螺栓孔。不要在未判断损伤深度、位置与原因前打磨或补漆。

处理分级

状态 立即措施 后续

表层污渍 / 可移除转移痕 用中性清洁剂和柔软工具清洁；禁止用指甲刀、金属
刮片或砂纸。

清洁后复查涂层是否完整。

细小划伤，未见裸露金属 记录、保持清洁干燥，不反复研磨。 联系 LSW/经销商确认该表面是否允许局部护理
；观察是否扩大或变色。

涂层破损、露铝、起泡或边
缘翘起

避免强清洗/高压直射；清水去盐并干燥。 尽快由专业人员评估和制定兼容的修补方案；不
要用家用漆或指甲油临时封闭。

白色粉化、黑色点蚀、丝状
腐蚀或胎唇处腐蚀

清洁、拍照、标记范围；若伴漏气立即停用。 拆下轮胎检查通常需要专业设备；确认是否影响
密封或结构。

裂纹、弯曲、严重擦伤/缺口、
座孔变形

立即停用，不再充气/上路验证。 禁止焊接、加热或矫正；联系 LSW/经销商或具
备资质的轮毂专业机构。

持续漏气或频繁补气 检查轮胎、气门/TPMS、胎唇与轮辋；禁止只补气继
续驾驶。

由轮胎专业人员拆检并查明泄漏点。

必须停用检查的情形
●  撞击坑洞、路肩或障碍物后出现振动、跑偏、异响、方向盘抖动或可见变形。

●  任何位置出现裂纹、结构性缺口、轮辋弯曲、螺栓孔拉长/椭圆或安装面损伤。

●  轮胎反复失压、胎唇处气泡、气门/TPMS 松动腐蚀，或不明原因的慢漏。

●  轮毂经历火灾、严重制动高温、强腐蚀化学品浸泡、事故冲击或疑似非批准修复。

不要自行结构修复
锻造轮毂的焊接、加热、冷矫正、切削、钻孔、扩大座孔或改变安装面，会改变材料和受力条件。未经 LSW 针对该
轮毂的书面批准，不得实施或继续使用。
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06���拆下清洁、存放与护理记录

干净、干燥、隔离、可追溯

01

清洁

02

干燥

03

检查

04

隔离

05

记录

存放流程 · 清洁、干燥、检查、隔离与记录

入库存放步骤
01��拆下与标记

由合格人员按车辆举升与拆装程序操作。标记前/后、左/右、旋转方向、里程和异常；妥善保管匹配紧固件、中心环
和轮锁钥匙。

02��深度清洁
待冷却后清水预冲，使用兼容的 pH 中性清洁剂清洁轮面、内桶、辐条背面、气门与紧固件凹位，彻底冲净。

03��完全干燥
清除孔位、胎唇周边和辐条交界积水；避免湿轮毂直接装袋或堆叠。

04��检查与记录
在明亮环境检查裂纹、变形、腐蚀、涂层破损、轮胎和气门/TPMS。拍照并标记需检修项目。

05��隔离保护
使用干净、透气的轮毂袋/保护套和不掉色的软隔垫，防止轮面相互接触。不要用胶带直接粘在表面。

06��存放环境
置于阴凉、干燥、通风、远离紫外线、热源、臭氧设备、盐雾、肥料/泳池化学品、电池酸和溶剂的区域。

07��摆放
带胎总成按轮胎制造商建议存放并控制载荷；不带胎轮毂以稳定方式竖放或使用合适货架，避免倾倒和点载荷。

08��复装前
重新检查并按 LSW《安装与扭矩指南》执行适配、接触面、紧固与初次复检；不要沿用未核实的旧扭矩记录。
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护理与检查记录
建议保留清洁产品、环境暴露、损伤变化及处置记录，便于门店技师判断问题是否与化学品、撞击、热负荷或长期盐分残留有关。

日期�/�里程 环境�/�污染 使用产品（名称、pH/稀释） 发现与处置

________________ ________________ ____________________________ _____________________
___

________________ ________________ ____________________________ _____________________
___

________________ ________________ ____________________________ _____________________
___

________________ ________________ ____________________________ _____________________
___

交付前最终检查

检查 项目�/�记录

□ 表面无清洁剂残留、水斑、盐分或夹砂；轮毂和存放套完全干燥。

□ 照片与异常记录已保存；任何结构疑点、漏气或严重腐蚀已隔离并标记“禁止使用”。

□ 紧固件、中心环、气门帽和轮锁钥匙已分类标记，避免与其他车辆/轮毂混用。

□ 复装人员可获得具体车辆适配资料、扭矩来源和初次复检要求。

参考原则
内容依据铝合金车轮通行护理原则编制，并参考公开的专业车轮服务与清洁资料。表面工艺和化学品配方存在差异，任何产品使用前仍须以 LSW/经销
商及产品标签对该具体表面的确认作为依据。


